
 

 
 

 

 

 

 

 



 

 
 

 

 

 

 

 الملخّص التنفٌذيّ 
 

 

 

 

 



 

 
 

 

 
 

 مقدّمة عن

 الاسطمبات



 

 
 

 

 
 

ٌّة  الدراسة الفن
 



 

 
 

 

 الفصل الأوّل

 
 

 دراسة الموقع
 



 

 
 

 الفصل الثانً

 

 ًّ  المخطّط الداخل

 للمصنع



 

 
 

 الفصل الثالث

 

 والمكوّنات الخامات

ٌّة  والمعالجات الحرار
 

 -التالية : مباحثيتناول هذا الفصل ال

  / قطع الغيار والاسطمبات ,المطلوبة لصناعة  الخاماتالمبحث الأوّل 

  / الاسطمبات ,مكوّنات المطلوبة لصناعة الالمبحث الثاني 

  / المعالجات الحراريّة ,المبحث الثالث 

 , المبحث الرابع / مورّدو وموفّرو الخامات والخدمات 



 

 
 

 

 رابعالفصل ال

 

ٌّة الماكٌنات  الأساس
 

 

 -التالية : مباحثيتناول هذا الفصل ال

  / ماكينة التفريز الرقميّةالمبحث الأوّل 

  / ماكينة المخرطة الرقميّةالمبحث الثاني 

 



 

 
 

 

 خامسالفصل ال

 

 المساعدةالماكٌنات 
 

 

 -التالية : مباحثيتناول هذا الفصل ال

  / ماكينة الحفر بالشرارةالمبحث الأوّل 

  / ماكينة القطع بالسلكالمبحث الثاني 

 



 

 
 

 سسادالفصل ال

 

ةالماكٌنات  ٌّ  التقلٌد
 

 

 -التالية : مباحثيتناول هذا الفصل ال

  / فريزة التقليديّةالالمبحث الأوّل 

  / خرطة التقليديّةالمالمبحث الثاني 

  / مثقاب الدفّةالمبحث الثالث 

 المبحث الرابع / مثقاب التزجة 

 ماكينة التجليخ/  المبحث الخامس 

 المبحث السادس / حجر التجليخ 
 



 

 
 

 

 بعساالفصل ال

 

 عدّاتالم

 والمستلزمات
 



 

 
 

 

 ثامنالفصل ال

 

 عدد والأدوات المطلوبةال
 

 -التالية : مباحثيتناول هذا الفصل ال

  / جهاز التقسيمالمبحث الأوّل 

  / نجلة المغناطيسيّةمالالمبحث الثاني 

 نجلة العاديّةالم/  المبحث الثالث 

 المبحث الرابع / عدد الإمساك 

 عدد القطع وحواملها/  المبحث الخامس 

 عدد الربط/  المبحث السادس 

 المبحث السابع / أدوات القياس 



 

 
 

 تاسعالفصل ال

 
 

 الكمبٌوتربرامج 

 المطلوبة
 

 -التالية : مباحثيتناول هذا الفصل ال

  / برامج التصميم ) الكاد (المبحث الأوّل  

  / برامج التشغيل ) الكام (المبحث الثاني 



 

 
 

 

 عاشرالفصل ال

 
 

ٌّات  تسلسل عمل

 التصنٌع
 

 



 

 
 

 الفصل

 شرحادي عال

 

 ًّ  الهٌكل التنظٌم
 



 

 
 

 

 عشر ثانًالفصل ال

 

ٌّة  الطاقة الكهرب
 

 

بمراجعة المواصفات الفنّيّة للماكينات , فإنّ مجموع الطاقات الكهربيّة المتوقّعة لتشغيل 

 . كٌلو وات **الماكينات سيكون 

 

 



 

 
 

 ملحق على الدراسة

 

 التصمٌم والتصنٌع

 لدى الغٌر

ODM/OEM 



 

 
 

 

 

 

 

 
 

 

 

 التوصٌات


